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Handle-Magazine Removal

Step 4

Carefully tilt the Handle-Magazine Assembly away
from the Motor Assembly and gently pull the two
assemblies apart. CAUTION: Use care to ensure that
the fan does not scratch the combustion chamber.
Also be careful when setting the Handle-Magazine
Assembly down so that you do not damage the fan
blades or bend the fan motor shaft.

You have now separated the tool into two major as-
semblies, allowing access to the areas that require
periodic cleaning and lubrication.
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Motor Assembly

Step 1

Push the Piston Assembly to the "down" position
using the handle portion of the screwdriver or a clean
piece of wood.

Step 2

Spray a liberal amount of Cordless Tool Cleaner        into     
the inside of Sleeve and Combustion Chamber. Invert
Motor Assembly, and let excess cleaner and dirt drain

Step 3

Using a clean area of a lint-free rag, wipe off any
remaining cleaner or dirt. Repeat Step 2 to remove
any heavy deposits or remaining residue.

out.
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Motor Assembly
Step 7

Tilt the Motor Assembly  upright, and apply 3-4
drops of Paslode Cordless Lubricating Oil evenly
spaced around the top of the Combustion Chamber
(Area "C"). Spread the oil using your fingertip.

Step 8

Reassemble the Paslode Cordless Framing Nailer
following disassembly Steps 1-3, page 2 in Reverse
order.

       DANGER

Do not attempt to operate the tool unless the head
screws, filter and cap are securely attached to the
housing. Operating the Paslode Cordless Framing
nailer with loose or missing head screws can result
in the escape of burning gases, tool damage, and
injury to tool user and property.

Combustion
Chamber

Sleeve

Piston
Assembly

   "Mid-Check"
Area

C

B B 

A

NOTE: After the tool is completely 
assembled and all screws are tightened, 
test the tool for proper operation. Some 
smoke may be noticeable from the 
exhaust ports on the first few cycles as 
excess oil is burned off. Consult the 
Operating Manual for instructions if the 
tool malfunctions.
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The maintenance interval for cleaning the Paslode
Cordless Framing Nailer will vary depending upon
the number of nails driven, and the operating con-
ditions under which the tool is used. When the
Paslode Cordless Framing Nailer is
dirty environment or at high nailing rates for extend-
ed periods,cleaning should be performed at
intervals.

Paslode has developed this chart as a guideline to
assist you in establishing the proper cleaning
schedule for the type of use the tool is getting. If 

find that the suggested cleaning interval is al-
the tool to become excessively dirty between

cleanings, reduce the interval to the next shorter
frequency. If it is apparent that the Paslode Cord-
less Framing Nailer is not in need of cleaning
at the scheduled time, increase the interval to the
next longer period.

If you have any questions regarding this chart or any
of the instructions in this cleaning procedure, contact
your Paslode representative for assistance.

30  Cordless Framing Nailer
Cleaning Procedure

Printed in USA © 2015, Illinois Tool Works Inc.

OPERATING  CONDITIONS
CLEAN DIRTYMODERATE VERY DIRTY
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           PELIGRO
Se deben guitar todos los sujetadores, el cartucho de gas y ta
batería antes de reparar la herramienta.

Paso 1

Usando la llave Allen de 5/32 plg. (#401331) quite el
conjunto del mango y el mecanismo de alimentacion:
destornille los dos tornillos de casquete de boca
tubular #10-24 x 1-1/8 plg. y tire suavemente el
conjunto del mango y el mecanismo de alimentacion
alejándolo del conjunto del motor.

Paso 2

Quite la cubierta y el filtro. Limpie los con aqua con
javon o con Paslode's Degreaser Cleaner.

Paso 3

Quite la tapa y el filtro y destornille los cuatro tornillos
de casquete de boca tubular #10-24.

Conjunto del mango y el mecanismo de alimentacion

2

Tornillos

           PELIGRO
Nunca se debe hacer funcionar la clavadora a menos que los
cuatro tornillos de cabeza hueca estén apretados firmemente
en la tapa del cilindro. Si no se observa esta advertencia,
pueden ocasionarse daños a la herramienta, incendio y
heridas personales.

Cubierta

Filtro
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Conjunto del mango y el mecanismo de alimentacion

Paso 4

Tire suavemente del mango y el mecanismo de
alimentacion alejándolo del conjunto del motor y
levántelo hasta que el ventilador libre el conjunto 
de la cámara de combustión. PRECAUCION:

 Trabaje con cuidado para asegurarse de que el 
ventilador no raspe la cámara de combustión.
 Además, tenga cuidado al colocar el conjunto del 
mango sobre la mesa de trabajo para que no se 
dañen las aspas delventilador ni se doble el eje
del motor del ventilador. 

Ahora ha separado la herramienta en las tres
principales conjuntos que la forman, permitiendo 
el acceso a las áreas que requieren limpieza y
lubricación periódicas.

3
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Paso 1

Oprima el conjunto del pistón hasta la posición
abajo con el mango de un martillo o con un pedazo
limpio de madera.

Paso 2

Aplique una buena cantidad de limpiador de se-
guridada dentro de la manga y de la cámara de
combustión. Voltee hacia abajo el conjunto del
motor y permita que se escurran el exceso de
limpiador y la suciedad.

Paso 3

Con un trapo limpie y sin borra, limpie el limpiador 
o la suciedad que aún queden.  Repita el paso 2 

quitar cualquier depósito o residuo.

Conjunto del motor

5

para
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El intervalo de mantenimiento para limpiar la clav-
adora Paslode Cordless varia dependiendo del 
 número de clavos instalados y de las
 de operación en las que se use la herramienta.
 Si usa la clavadora Paslode Cordless en un 

iente sucio o durante largos períodos, debe
 limpiarla a intervalos más cortos.

Paslode desarrolló esta tabla como una guía para
ayudarlo a establecer el programa de limpieze
apropiado según el uso que le dé a la herramienta.
Si se da cuenta de que el intervalo de limpieza
sugerido permite que la herramienta se ensucie
demasiado entre las limpiezas programadas, re-
duzca el intervalo a la frecuencia menor sugerida.
Si es aparente que la clavadora Paslode Cordless
no necesita limpieza en el momento sugerido,
aumente los intervalos al siguiente período.

Si tiene alguna pregunta con respecto a esta tabla 
o a cualquier instrucción en este procedimiento de
limpieza, póngase en contacto con su representante
de Paslode.

Clavadora Paslode 30  Cordless
Procedimiento de limpieza

CONDICIONES DE OPERACIÓN
LIMPIAS SUCIASMODERADAS MUY SUCIAS
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Imprimé au États-Unis © 2015, Illinois Tool Works Inc.

Procédure de nettoyage de la cloueuse à

CONDITIONS D'EXPLOITATION
PROPRESALE MODÉRÉTRÈS SALE
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L’intervalle d’entretien pour le nettoyage de la 
cloueuse à charpente sans fil à Paslode dépendra 
du nombre de clous enfoncés, et des conditions 
d’opération durant le fonctionnement de l’outil. 
Lorsque la cloueuse à charpente sans fil à Paslode 
est utilisée dans des conditions d’environnement 
extrême ou à des rythmes élevés de clouage pour 
des périodes prolongés, le nettoyage devrait être 
effectué à des intervalles plus courts.

Paslode a mis au point ce tableau comme guide 
pour vous aider à établir une bonne cédule 
d’entretien pour le genre d’usage subi par l’outil. Si 
l’on découvre que l’intervalle de nettoyage suggéré 
permet un surplus d’accumulation de saleté entre les 
nettoyages, réduire l’intervalle de nettoyage au cycle 
suivant le plus rapproché. Si l’on découvre que la 
cloueuse à charpente sans fil  Paslode ne nécessite 
pas de nettoyage, augmenter l’intervalle de nettoy-
age au cycle suivant plus prolongé.

Si vous avez des questions se rapportant à ce 
tableau ou aux instructions de cette procédure de 
nettoyage, contactez votre représentant Paslode 
pour plus de détail.
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Bloc moteur

Étape 7

Étape 8

       DANGER

Chambre de
combustion

Chemise de
cylindre

Assemblage
piston

Pencher le moteur à la verticale et appliquer 3 à 4 
gouttes, espacées également, d’huile 
Paslode pour outils sans  autour du haut de la 
chambre de combustion (section C). Répandre 
l’huile à l’aide du bout d’un doigt.

Zone de gaz
d’échappement

Remonter la cloueuse à charpente sans  à 
Paslode en suivant les étapes 1-2, en page 2, en 
ordre inversé.

Ne pas essayer d’opérer l’outil sans que les vis 
d’assemblage, le  et couvercle ne soient 
fermement en place sur le boîtier. L’opération de la 
cloueuse à charpente sans  Paslode avec des 
vis dévissées ou manquantes pourrait causer la 
fuite de gaz brulant, des dommages à l’outil, ainsi 
que des blessures à l’opérateur autant que des 
dommages à la propriété.

NOTE: Après avoir remonté l’outil et s’assurer 
que toutes les vis soient bien vissées, 
l’outil pour s’assurer de son bon fonc-
tionnement. Une fumée pourrait émaner des 
sorties d’échappement pour les premiers 
cycles jusqu’à ce que l’excès d’huile soit brulé. 
Consulter le manuel de l’opérateur si l’outil 
donne un mauvais fonctionnement.
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Bloc moteur

Étape 1

Étape 2

Étape 3

Pousser l’ensemble de piston à la position basse en 
utilisant le manche d’un tournevis ou un bloc de bois 
propre.

Vaporiser généreusement du nettoyeur à outils sans 
dans la chemise de cylindre et la chambre de combus-
tion. Inverser le bloc moteur et laisser couler l’excès 
de nettoyeur et la saleté.

En utilisant une section propre d’un linge sans 
charpie, essuyer tout résidu de nettoyeur et de saleté. 
Répéter l’étape 2 pour enlever tous dépôts tenaces ou 
résiduels.
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           DANGER

Démontage de la poignée / magasin

           DANGER
Enlever toutes les attaches, gaz et 
batterie avant de faire l’entretien.

Étape 1

Étape 2

Ne jamais opérer la cloueuse à charpente 

d’assemblage à tête à douille profonde ne 
soient complètement vissées en place sur 
la tête du cylindre. Le manque à suivre 
cette mesure pourrait résulter en des dom-
mages à l’outil, le feu ou blessures.

les quatre vis d’assemblage à tête à douilleno 10-24.

Étape 3

Faire pivoter la poignée / magasin délicatement en
l’écartant du bloc moteur et séparer doucement les
deux composantes. AVIS : Prendre soin que le venti-
lateurn’égratigne pas la chambre de combustion.
Aussi s’assurer de déposer la section poignée /

les lames du ventilateur ou de plier l’axe du moteur.

Vous avez maintenant séparé l’outil en deux pièces
majeures, donnant ainsi accès aux endroits qui

réguliers.

Screws

En utilisant la clé hexagonale 5/32 po (no pièce 
401331) démonter la poignée / magasin en enlevant 
les deux vis d’assemblage no 10 -24 x 1-1/8 po à tête 
à douille profonde de la pointe de travail de l’outil et 
pivoter l’ensemble manche / magasin à l’écart de la 
section moteur.



1

Outil  

No de pièce 401482 No de pièce 219086 No de pièce 401331

La clé hexagonale de 5/32”

905624-1
07/15

 

Ce procédé montre comment  un nettoyage facile 
mais  pour conserver le bon fontionnement de 
votre cloueuse à charpente sans   Paslode. Le nettoy-
age  et  la   à intervalles réguliers prolongera la 
durée de vie des pièces et accordera une puissance maxi-
mum pour la pénétration des clous.

Paslode recommande qu’un ‘’nettoyeur dégraisseur’’ en 
aérosol, ou bien le nettoyeur à outils sans  Paslode® (no 
de pièce 219086) (USA 219348),  soit utilisé pour le nettoy- 
age. Ce

 
nettoyeur est disponible chez votre distributeur  

sans danger pour le plastique, le caoutchouc ou les com-
posantes électroniques. Un endommagement chimique 
de ces matériaux ou composantes pourrait rendre l’outil 
hors d’usage.

Bien que les nettoyeurs catégorisés ‘’sans danger‘’ soient 
généralement plus stables et  des risques réduits 
d’incendie comparativement aux autres nettoyeurs, ils ne 
doivent pas êtres manipulés avec négligence. Toujours 
suivre les instructions du fabricant et ne jamais en vapo-
riser sur la cloueuse à charpente sans  à Paslode avant 
que l’outil ne soit revenu à la tempéra-ture ambiante.

Pour commencer, vous avez besoin des items suivants:

Procédé de nettoyage
pour la cloueuse à
charpente sans filà 30°

Nettoyeur

Huile

(Canada)No de pièce 219086

local Paslode.

No de pièce 219086 (USA)No de pièce 219348
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